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Guia de resistencia quimica para polietileno de alta densidad

I. Consideraciones importantes

1. Caracteristicas de la resina.
En esta guia se sobre entiende que todos los tanques se fabrican con resina de polietileno de alta densidad,
cuyas caracteristicas son las siguientes:

1.1. Indice de fluidez promedio 2.0 g/10 min, método ASTM D-1238.
1.2. Densidad fisica promedio 0.942 g/cm3, método ASTM D-1505.
1.3. La resina contiene estabilizadores UV.

1.4. La resina cumple con la regulacion FDA segun el inciso 21 CFR 177-1520.

2. Requerimientos.
Para realizar una recomendacion de almacenamiento de una sustancia quimica en particular dentro de un
tanque de polietileno y la Guifa de resistencia quimica presente no lo contemple, se deberd de proporcionar

la siguiente informacion:

2.1.MSDS de la especie quimica a almacenar.
2.2.Hoja técnica de la especie quimica a almacenar.

2.3.Intervalo de temperaturas de operacion de la sustancia a almacenar.

3. Fundamento técnico de la Guia de resistencia quimica.
3.1. Las recomendaciones vertidas en esta Guia de resistencia quimica son realizadas con base en la
experiencia y conocimiento que tiene el fabricante de la Resina de Alta Densidad, en particular Equistar
Chemical Company sobre su resistencia misma.

4. Norma ASTM empleada para analisis de resistencia quimica.

4.1. Mediante la norma ASTM D 543 Standard Practices for Evaluating the Resistance of Plastics to Chemical
Reagents se puede conocer con la certeza si el polietileno resistird quimicamente a la sustancia que sera
almacenada en un tanque fabricado con dicha resina y se deberd de seguir cada vez que el cliente o
planta asf lo requiera. Cabe mencionar que este tipo de andlisis tora como minimo un tiempo de espera
de meses para conocer resultados y dado lo costoso de éstos mismos la planta debera de absorber los
costos implicados.

5. Durabilidad de los tanques
5.1. La durabilidad de un tanque fabricado con polietileno no se puede considerar constante o definido, ya
que éste se ve AFECTADO por diferentes factores tales como:
- Sustancia almacenada.
- Concentracion de la sustancia almacenada.
- Temperatura ambiente.
- Temperatura a la cual se almacena la sustancia.
- Radiacién solar.
- Si el tanque se instalara en interiores.
- Si el tanque se instalara a la intemperie.
- Perfil de espesores del tanque.
- Contenido de aditivos UV.
- Los tanques no deberdn utilizarse para medios de reaccion.

6. Garantias
6.1. La garantia contra defecto de fabricacién de todos los tanques se puede aplicar considerando los
siguientes casos:
6.1.1. Para el caso de productos de linea (incluidos en esta Guia), se manejan 3 aflos de garantia.
6.1.2. Para productos especiales (no incluidos en esta Gufa), se garantizan por un afo.

7. Consideracion de refuerzo segun densidades

Color, nomenclatura de refuerzo Densidad (g/cm?) del quimico a almacenar
Estandar Menora 1.20
Reforzado 1.21-1.50
Doble Reforzado 1.51-1.90
No se recomienda Mayor a 1.90

Il. Degradacion de polietileno

8. Degradacion de polietileno de alta densidad

La degradacién del polietileno de alta densidad se refiere a las alteraciones quimicas y fisicas que experimenta
en su estructura a causa de las condiciones ambientales y de operacién, dando como resultado la pérdida de
sus propiedades originales principalmente mecanicas.

Estos cambios pueden ser fisicos como la decoloracién, pérdida de brillo superficial, formacién de grietas
pegajosas, erosion superficial y pérdida de sus propiedades como la resistencia a la tension y elongacion, o
bien, cambios quimicos consistentes en la rotura de cadenas, cambios en los sustituyentes, aparicion de reac-
ciones de entrecruzamiento, etc. Los principales tipos de degradacién polimérica son:

8.1. Fotodegradacion.
La fotodegradacion de un polimero se inicia cuando un rayo de luz UV inicia una reaccién por radicales
libres dentro de la molécula del polimero. Al haber radicales libres dentro de la cadena éstos operan
como precursores de divisiones de la misma, de tal manera que se da paso a la formacion de cadenas
mas pequenas, dando como resultado un detrimento de propiedades mecdanicas y por ende una dismi-
nucion de la vida del producto. Por lo anterior, es importante considerar el contenido de absorbedores

UV en tipo y concentracion apropiados.

8.2. Degradacion térmica.
La degradacién térmica es causada, al igual que la fotogeneracién, por la formacion de radicales libres
que provocan la ruptura de los enlaces existentes entre la cadena del polimero, lo anterior a causa del

incremento de temperatura.

8.3. Degradacion por exposicion a liquidos.
Esta degradacion es provocada por el contacto del polimero con un liquido, la penetracién de estos
liquidos dentro del material le causa hinchamiento, ruptura de puentes de hidrogeno intermoleculares,
separacion de las cadenas y la rotura de los enlaces inestables, haciendo al material mas blando y débil;
este proceso es afectado directamente por la temperatura ambiental y la del liquido almacenado.
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8.4. Biodegradacion.
La biodegradacion se refiere a la transformacion y deterioro que se produce en el polimero a causa de
la accion de enzimas y/o microorganismos con bacterias, hongos y algas.

9. Definiciones de disoluciones

9.1. Disolucién.
Es el resultado de la mezcla de dos o més sustancias diferentes cuya unién no produce una reaccion
quimica. Una sustancia (soluto) se disuelve en otra (disolvente) formando una sola fase.

9.2. Soluto.
Componente de una disolucidon que se encuentra en menor cantidad.

9.3. Disolvente.
Componente de una disolucién que se encuentra en mayor cantidad.

94. Disolucién acuosa.
El disolvente es el agua y el soluto puede ser un sélido, un liquido o un gas.

9.5. Disolucién saturada.
Disoluciéon que contiene la maxima cantidad de soluto que el disolvente puede disolver a esa presion y
esa temperatura en particular; es decir, si se le agrega mas soluto, éste no se disuelve. Con lo anterior se
pueden presentar los siguientes casos:
- Sicel soluto es un sélido en un disolvente liquido, el exceso se precipita.
- Si el soluto es un liquido en un disolvente liquido, el exceso queda separado del disolvente dependiendo

de la densidad de los materiales.

- Si el soluto es un gas en un disolvente liquido, el exceso de soluto escapa en forma de burbujas.

9.6. Concentracion.
Cantidad de soluto que se encuentra disuelto en una determinada cantidad de disolvente, o bien,
la cantidad de soluto disuelto en una determinada cantidad de disolucién. La concentracion de una
disolucion se debe de expresar en la proporciéon entre soluto y disolvente generalmente indicada en
porcentaje.

9.7. Formas de expresar la concentracion de disoluciones.
Porcentaje en masa (m/m): Cantidad de gramos de soluto disueltos en 100 gramos de disolucion.
Porcentaje en volumen (V/V): Volumen en mililitros de soluto disuelto en 100 mililitros de disolucion.
Porcentaje por millon (ppm): Cantidad de miligramos de soluto disuelto en 1 litro (0 + 1 kg) de disolucion.

lll. Tabla de resistencia quimica para polietileno de alta densidad

Resistencia al ataque quimico U[ZDCE empaque Refuerzo (%)
sugerido

Quimico o disolvente

: o o e Temperatura | Temperatura
20°c Gooc
NS NS

Acetato de amilio 100%
2 Acetona S S — e
3 Acetato de sodio Saturado S N — e
4 Acetato de etilo 100% NS NS — —
5 Acetato de plomo Saturado S S — e
6 Aceites y &cidos grasos NS NS — —
7 Aceite de alcanfor ND ND — — ND ND
8 Aceite de castor ND ND — — ND ND
9 Aceite combustible NS NS — — NS NS
10 Aceite de linaza NS NS — —
1 Aceite de semilla de algodén S S v —
12 Aceite lubricante NS NS — —
13 Aceites minerales S NS v —
14 Aceite para transformador NS NS — —
15 Acido arsénico 100% ND ND — — ND ND
16 Acido benzoico Todas ND ND — — ND ND
17 Acido bérico Concentrado S S \Y e 20 20
18 Acido brémico Todas NS NS — — NS NS
19 Acido butirico Concentrado ND ND — — ND ND
20 Acido carbénico Saturada S S — —
21 Acido citrico Cualquiera S S v e
22 Acido clorosulfénico Cualquiera NS NS — —
23 Acido crémico 100% NS NS — —
24 Acido estedrico S S v e
25 Acido férmico 100% S S — e
26 Acido fosférico hasta el 30% S S v e
27 Acido glicélico 30% S S v e
28 Acido hidrobrémico 50% S S v e
29 Acido hidroclérico hasta el 35% S S v —
30 Acido hidroérico hasta el 75% S S v —
31 Acido lactico 10-90% S S v e
32 Acido mélico saturada S S v —
33 Acido maleico ND ND — —
34 Acido nitrico hasta el 30% S S v —
35 Acido sulfarico fumante NS NS — —

. Tanques para agua o menores a 1.20 g/cm*

Tanques para uso agricola o densidades entre 1.21 - 1.50 g/cm?*

. Tanques para quimicos o densidades entre 1.51 - 1.90 g/cm*

S Satisfactorio, se recomienda emplear PEAD para esta aplicacion.

NS No satisfactorio, no se recomienda emplear PEAD para esta apliciacion.

ND No se tienen datos disponibles.
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lll. Tabla de resistencia quimica para polietileno de alta densidad lll. Tabla de resistencia quimica para polietileno de alta densidad
Quimico o disolvente Quimico o disolvente
m Tem;g:ztura Temgg:gtura m Tem;::ztura Temgg:ztura

36 Acido oxalico saturada S S v e 40 40 71 Borato de sodio S S v e 40 40
37 Acido perclérico 10% ND ND — — 72 Borax saturada ND ND \ e
38 Acido picrico cualquiera NS NS — — 73 Bromato de potasio 10% S S \ e
39 Acido sulftrico hasta el 50% S S v e 74 Bromo liquido 100% NS NS — —
40 Acido sulfuroso 10% S S v e 75 Bromuro de metilo NS NS — —
41 Acido tanico 10% S S v e 76 Bromuro de potasio saturada S S \ e
42 Acido tartarico ND ND — — 77 Butandiol 100% ND ND — —
43 Acido tricloro acético ND ND — — 78 Carbonato de amonio S S v e
44 Agentes blanqueadores S S v — 79 Carbonato de bario saturada S S \ e
45 Agua clorada 2% NS NS v — 80 Carbonato de bismuto saturada S S — —
46 Agua de mar S S v e 81 Carbonato de calcio saturada S S \ e
47 Agua regia NS NS v — 82 Carbonato de magnesio saturada S S \ e
48 Aguarras NS NS v — 83 Carbonato de potasio S S v e
49 Alcoholes de aceite de coco S S v — 84 Carbonato de sodio concentrada S S v e
50 Alcohol alilico todas NS NS — — 85 Cebos NS NS — —
51 Alcohol amilico 100% S S v e 86 Cerveza S S v e
52 Alcohol etilico cualquiera S S v e 87 Cianuro de potasio saturada S S v e
53 Alcohol metilico cualquiera S S — e 88 Cianuro de sodio ND ND v e
54 Alcohol propargilico S S v e 89 Ciclohexano NS NS — —
55 Alcohol propilico S S v e 90 Ciclohexanona NS NS — —
56 Amoniaco concentrado S S e 91 Clorato de sodio saturada S N v e
57 Anilina 100% S NS \ e 92 Cloro liquido NS NS — —
58 Azucar de uva saturada S S — e 93 Cloro benceno cualquiera NS NS — —
59 Azufre coloidal NS NS — — 94 Clorato de calcio saturada S N — e
60 Benceno NS NS \Y — NS NS 95 Cloruro de potasio saturada S S v e
61 Benzoato de sodio 35% S S v e 96 Cloruro de sodio saturada S S v e
62 Bicarbonato de potasio saturada S S \ e 97 Clorato de potasio saturada S S v e
63 Bicarbonato de sodio saturada S S — e 98 Cloroformo 100% NS NS
64 Bisulfatos de cualquier metal concentrado S S — — 99 Cloruro de bario saturada S S v e
65 Bisulfito de calcio todas S S v — 100 Cloruro de aluminio diluido S S v e
66 Bisulfito de sodio saturada S S v e 101 Cloruro de aluminio concentrado S S v e
67 Bisulfato de cromo saturada S S — — 102 Cloruro de amilo 100% ND ND
68 Bisulfato de sodio saturada S S v e 103 Cloruro de amonio saturada S S v e
69 Blanqueador 10% S S \ — 104 Cloruro de antimonio todas NS NS
70 Borato de potasio 1% S S — e 105 Cloruro de calcio saturada S S Y e

. Tanques para agua o menores a 1.20 g/cm* . Tanques para agua o menores a 1.20 g/cm?*

. Tanques para uso agricola o densidades entre 1.21 - 1.50 g/cm? . Tanques para uso agricola o densidades entre 1.21 - 1.50 g/cm?*

. Tanques para quimicos o densidades entre 1.51 - 1.90 g/cm* . Tanques para quimicos o densidades entre 1.51 - 1.90 g/cm*

S  Satisfactorio, se recomienda emplear PEAD para esta aplicacion. S Satisfactorio, se recomienda emplear PEAD para esta aplicacion.

NS No satisfactorio, no se recomienda emplear PEAD para esta apliciacion. NS No satisfactorio, no se recomienda emplear PEAD para esta apliciacion.

ND No se tienen datos disponibles. ND No se tienen datos disponibles.
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lll. Tabla de resistencia quimica para polietileno de alta densidad

Resistencia al ataque quimic; po deeen:izaue Refuerzo (%)

o
Quimico o disolvente
Conce 60°C
ton

Temperatura
20°C

Temperatura
60°C

Cloruro de cobre saturada S S v 40 40
107 Cloruro cuproso saturada S S v 40 40
108 Cloruro de etilo cualquiera NS NS —
109 Cloruro estafoso saturada S S v
110 Cloruro hierroso saturada S N v
m Cloruro de hierro saturada S S v
112 Cloruro de magnesio saturada S S v
13 Cloruro de metilo NS NS — NS NS
114 Cloruro de metileno 100% NS NS —
115 Cloruro de niquel saturada S S v
116 Cloruro de zinc saturada S S v
n7 Concentrados de cola ND ND —
18 Cresol 100% NS NS —
119 Cromato de potasio 40 % S S v
120 Detergentes sintéticos S S —
121 Dextrina saturada S S —
122 Dextrosa saturada S S \
123 Dibutil ftalato NS NS —
124 Dicloro etileno cualquiera NS NS — NS NS
125 Dicloro propileno 100% NS NS —
126 Dicromato de potasio 40 % S S v
127 Dicromato de sodio saturada S S \%
128 Dietilen glicol 100 % NS NS —
129 Dietilen glicol diluida S S v
130 Dimetil amina cualquiera NS NS — NS NS
131 Dioctil ftalato NS NS — NS NS
132 Dioxido de azufre solucién saturada ND ND — ND ND
133 Didxido de carbono solucion acuosa S S v STD STD
134 Dioéxido de carbono S S v STD STD
135 Disulfuro de carbono ND ND — ND ND
136 Emulsiones acrilicas NS NS — NS NS
137 Etil éter NS NS —
138 Etilen glicol S S \
139 Extracto de naranja S S \
140 Eter de petrdleo NS NS

. Tanques para agua o menores a 1.20 g/cm*

. Tanques para uso agricola o densidades entre 1.21 - 1.50 g/cm?
. Tanques para quimicos o densidades entre 1.51 - 1.90 g/cm?*

S  Satisfactorio, se recomienda emplear PEAD para esta aplicacion.

NS No satisfactorio, no se recomienda emplear PEAD para esta apliciacion.

ND No se tienen datos disponibles.

lll. Tabla de resistencia quimica para polietileno de alta densidad

Resistencia al ataque quimico

Tipo de empaue Refuerzo (%)
sugerido

Quimico o disolvente

mperatu Temperatura
20°C 60°C
NS NS

141 Fenol concentrada ‘ ‘
142 Ferrocianuro de potasio 40 % ND ND — — ND ND
143 Ferrocianuro de sodio saturada S S v e
144 Formaldehido 40 % S S v e
145 Fosfato trisédico saturada \ —
146 Fluor NS NS — —
147 Fluoruro de aluminio concentrado S S \% e
148 Fluoruro de amonio hasta el 20 % S S \ e
149 Fluoruro de cobre 2% S S \ e
150 Fluoruro de potasio 80 % S S \

151 Fluoruro de sodio saturada S S \ e
152 Fructuosa saturada S S \Y —
153 Furfural 100 % NS NS — —
154 Ginebra ND ND — —
155 Glicerina S S v e
156 Glicol S S v —
157 Glifosato NS NS

158 Glucosa S S v e
159 Heptano 100 % NS NS — —
160 Hidroquinona S S \ —
161 Hidréxido de aluminio diluido S S v e
162 Hidroxido de amonio hasta el 35% \ e
163 Hidréxido de bario saturada ND ND — —
164 Hidréxido de calcio saturada S S v e
165 Hidréxido de magnesio saturada S S \ e
166 Hidréxido de potasio 20 % S S \ e
167 Hidréxido de sodio concentrada S S v e
168 Hipoclorito de calcio sol.bloqueadora S S \ e
169 Hipoclorito de sodio S S \ e
170 Latex ND ND — —
171 Leche \ e
172 Levadura N S v e
173 Licor negro S S \ e
174 Metafosfato de amonio saturada S S v e
175 Metil etil cetona 100 % NS NS — —

. Tanques para agua o menores a 1.20 g/cm?*

Tanques para uso agricola o densidades entre 1.21 - 1.50 g/cm?*

. Tanques para quimicos o densidades entre 1.51 - 1.90 g/cm*

S Satisfactorio, se recomienda emplear PEAD para esta aplicacion.

NS No satisfactorio, no se recomienda emplear PEAD para esta apliciacion.

ND No se tienen datos disponibles.
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lll. Tabla de resistencia quimica para polietileno de alta densidad lll. Tabla de resistencia quimica para polietileno de alta densidad
Quimico o disolvente Quimico o disolvente
176 Nafta 100% NS NS — _ ‘ NS ‘ NS Solucién de jabon concentrada S S v e 20 20
177 Naftaleno NS NS — — NS NS 212 Solucion de nitrato de plata S S v e 40 40
178 Nitrato de amonio saturada S S \ e 213 Sulfato de aluminio concentrado S S v e 40 40
179 Nitrato de calcio 50% S S v e 214 Sulfato de amonio saturada S S v e 40 40
180 Nitrato de cobre saturada S S \ — 215 Sulfato de calcio S S v e 40 40
181 Nitrato de hierro saturada S S v e 216 Sulfato de cobre S S v e 40 40
182 Nitrato de magnesio saturada S S \ e 217 Sulfato ferroso diluida S S \ e 40 40
183 Nitrato mercuroso saturada ND ND — — 218 Sulfato de magnesio saturada S S \ e 40 40
184 Nitrato de niquel concentrada S S v e 219 Sulfato de niquel saturada S S \ e 40 40
185 Nitrato de potasio saturada S S v e 220 Sulfato de potasio concentrado S S v e 40 40
186 Nitrato de sodio S S \ e 221 Sulfato de zinc saturada S S v e 40 40
187 Nitro benceno 100% NS NS — — 222 Sulfito de amonio saturada N S — e 40 40
188 Orina S S v e 223 Sulfito de bario saturada S S v e 40 40
189 Pentoxido de fosforo ND ND — — 224 Sulfito de potasio concentrado S S v e 40 40
190 Perborato de potasio saturada S S — — 225 Sulfito de potasio concentrado S S \ e 40 40
191 Perclorato de potasio 10% S S — e 226 Solucién de almidén saturada S S \ e
192 Permanganato de potasio NS NS — — 227 Tetracloruro de carbono NS NS — — NS NS
193 Peréxido de hidrégeno 30% S S \ e 228 Tetracloro etileno 100% NS NS — — NS NS
194 Peréxido de hidrégeno 90% S NS v — 229 Tetraetilo de plomo ND ND — — ND ND
195 Pulpa de fruta S S v — 230 Tetrahidrofunaro 100% NS NS — — NS NS
196 Propilen glicol 50% S S \ e 231 Tintas S S — e
197 Sales de diazo ND ND — — 232 Tiosulfato de potasio S S v e
198 Sidra S S v — 233 Tolueno NS NS — —
199 Soluciones fotograficas S S \ e 234 Tiocianato de amonio saturada ND ND — —
200 Soluciones de yodo cualquiera NS NS —_ - 235 Tricloro etileno NS NS — —
201 | Soluciones para enchapado metélico bronce S ND v — 236 Trietanolamina 100% NS NS — —
202 | Soluciones para enchapado metélico cobre S ND v — 237 Tridéxido de azufre ND ND — —
203 | Soluciones paraenchapado metalico estano S ND v — 238 UAN S NS — —
204 | Soluciones para enchapado metalico indio S ND — — 239 Urea hasta el 30% S NS — —
205 | Soluciones para enchapado metélico niquel S ND v —_ 240 Vinagre comun S S v e
206 | Soluciones para enchapado metalico oro S ND v — 241 Vainilla S S v e
207 | Soluciones para enchapado metalico plata S ND \Y e 242 Vinos S S \ e
208 | Soluciones para enchapado metalico plomo S ND v — 243 Whisky S NS v e
209 | Soluciones para enchapado metalico rodio S ND v e 244 Xileno NS NS v e
210 | Soluciones para enchapado metélico zinc S ND v —
. Tanques para agua o menores a 1.20 g/cm* . Tanques para agua o menores a 1.20 g/cm?*
. Tanques para uso agricola o densidades entre 1.21 - 1.50 g/cm? Tanques para uso agricola o densidades entre 1.21 - 1.50 g/cm?*
. Tanques para quimicos o densidades entre 1.51 - 1.90 g/cm* . Tanques para quimicos o densidades entre 1.51 - 1.90 g/cm*
S  Satisfactorio, se recomienda emplear PEAD para esta aplicacion. S Satisfactorio, se recomienda emplear PEAD para esta aplicacion.
NS No satisfactorio, no se recomienda emplear PEAD para esta apliciacion. NS No satisfactorio, no se recomienda emplear PEAD para esta apliciacion.
ND No se tienen datos disponibles. ND No se tienen datos disponibles.
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Directorio de plantas Notas

Plantas Nacionales

Golfo. Av. 2, manz. 6, lote 16a #261, entre Av. Framboyanes y Espuela de Ferrocarril, Cd. Industrial Bruno

Pagliai, Veracruz, Ver,, C.P. 91697. Tel. (229) 989 7200.

Guadalajara. Camino a Buenavista #56, Mpo. Tlajomulco de Zufiga, Jal., C.P. 45640. Tel. (333) 884 1800.

Ledn. Carretera a Santa Ana del Conde #1650, Fraccién del Ejido los Lopez, Ledn, Gto., C.P. 37680.

Tel. (477) 710 7400.

México. Andhuac #91, Col. El Mirador, Del. Coyoacan, México, D.F, C.P. 04950. Tel. (55) 5483 2950.

Monterrey. Valle Dorado #300 Esq. Valle de Andhuac, Col. Valle Soleado, Guadalupe, N.L., C.P. 67114.

Tel. (818) 131 0300.

Pacifico. Carretera al Campo 35 km 1.9 +100, Zona Industrial Santa Rosa, Los Mochis, Sin., C.P. 81200.

Tel.(668) 816 1680.

Sureste. Tablaje #13348, Anillo Periférico, Fracc. Jacinto Canek, Mérida, Yuc., C.P. 97227.
Tel. (999) 930 0350.

Tuxtla Gutiérrez. Calzada Emiliano Zapata km 2 #99 int. 5, Col. Teran, Tuxtla Gutiérrez, Chis., C.P. 29050.

Tel: (961) 140 2442.

Plantas Latinoamérica

Guatemala. Km. 18 Carretera a Amatitlan, Villa Nueva, Guatemala, PBX: (502) 2278 6323.

Nicaragua. Seméforo de Linda Vista, 3 cuadras arriba, Managua, Nicaragua. Tel. (505) 2266 5605 / (505)

2254 6017.

Honduras. Parque Agroindustrial Rapaco, Aldea Jacaleapa, Anillo Periférico Contiguo a La Sula, Tegucigalpa,

Honduras. Tel. (504) 2255 6032 / (504) 2228 5749.

Costa Rica. San José, Costa Rica. Tel. (506) 4000 1963.

El Salvador. Km. 27, Carretera a Santa Ana Lourdes Colén, Departamento de La Libertad, El Salvador.

Tel. (503) 2113 3430.

Peru. Av. Industrial, Lotes 18 y 19. Urb Las Praderas de Lurin, Lurin, Lima, Peru. Tel. (00 511) 614 2424.

RUC 20389748669.

Argentina. Calle 22 No. 358, Parque Industrial Pilar, CP (1629) Prov. Buenos Aires, Argentina.
Tel. (54) 0230 452 9500.

26



topn'amej"r agua

AR CTRT AR

5uuﬂrllmmls

EMPRESA
ESR ) SOCIALMENTE
RESPONSABLE

Este Catalogo es propiedad de Rotoplas, S.A. de C.V. El contenido no puede ser reproducido, transferido o publicado sin el permiso por escrito de Rotoplas, S.A. de
C.V.Laresponsabilidad de Rotoplas, S.A. de C.V. relacionada al presente Catalogo se limita a informar a los usuarios sobre las caracteristicas de los productos y su
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